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AWS SFA-5.18 ER70S-3

Descricao / Aplicacdes

Alloys

Metal-Arc 73

Vareta cobreada para a soldagem com protecédo gasosa de aco-carbono e baixa
liga. Apropriado para soldagem da raiz em agos de construgdo com limite de resisténcia

até 580 N/mmz2e temperaturas de trabalho até -50 °C.
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Propriedades Mecanicas (Tipicas)

Alongamento: >22%

Resisténcia a Tragcdo: >480 N/mm?2
Limite de Escoamento: >400 N/mm?2

Procedimento de Soldagem

Remover a tinta, graxa , ferrugem da area a ser soldada , regular a vazao de gas necessaria ao
fluxometro , evite movimentos oscilantes (zig —zag) durante a soldagem para ndo desproteger o arco
guando tocar nos cantos . Manter a distancia da tocha correta em relacdo ao chanfro. Regule a fonte
de acordo com a espessura da peca e da vareta . Para estabelecer a abertura do arco use uma
chapinha de cobre , use CHEM-SHARP para apontar automaticamente o eletrodo de tungsténio.
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